nebezpecnych véci (RID) pfi dodrzeni nasledujicich podminek a rozsahu:
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hi%q: ,f,o‘\ | vydané ve smyslu pfedpisu RID (odst. 6.8.2.1.23) H
>< 4 ”MH”E na zakladé uréeni Ministerstva dopravy CR (€. j.: 87/2013-130-OST/1) E
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he - el ke svarovani cisteren Zelezniénich cisternovych vozi uréenych pro piepravu
-§ ) nebezpecnych latek podle predpisu RID
S g?gl | Na zakladé provéfeni podminek odborné zplsobilosti uznava Drazni Ufad zplsobilost vyrobce
gmw ! ke svafovani cisteren Zelezni¢nich cisternovych vozii a nadrzkovych kontejner(, které jsou uréeny
ol \\\J pro pfepravu nebezpecénych latek podle ustanoveni Radu pro mezinarodni Zelezniéni pfepravu

*

stanoveny a schvaleny v souladu s EN ISO 15607 az 15614 a ovéfeny Draznim ufadem.
Postup podle jinych technickych pravidel musi byt uznan Draznim (fadem.

Veskeré zmény podminek ovliviiujicich platnost tohoto osvéd&eni musi byt oznameny
Draznimu Gradu.

‘ |‘ -‘ 1) Vyroba, opravy a rekonstrukce cisteren Zelezniénich cisternovych vozu, jejich éasti
g,: /'“NJ" r nebo éasti jejich vybaveni svafovanim, uréenych pro prepravu nebezpeénych véci
'.g d w dle pfedpisu RID (tfida 3, 4.1, 4.2, 4.3, 5.1, 5.2, 6.1, 8, 9)
i"uu'ﬂ’mﬂ\? 2) Povolené metody svafovani — Ciselné oznageni technologie svafovani podle EN 1SO 4063:

_ :\’)NU][N“ e mechanizované obloukové svafovani pod tavidlem dratovou elektrodou (UP) — 121,
%,’i gt-.?' e mechanizované obloukové svafovani tavici se elektrodou v aktivnim plynu (MAG) — 135,
9 (mm? e mechanizovane obloukové svafovani pinénou elektrodou v aktivnim plynu (MAG) — 136,
" / » obloukové svarovani netavici se wolframovou elektrodou v inertnim plynu (WIG) — 141.
' U | Povolené skupiny zakladnich materialt podle CEN ISO/TR 15608:
. i | e oceli skupiny 1, 8 a kombinace 1+ 8.
‘,:0: Pfed svafovanim, vjeho pribé&hu a po svarfovani musi byt dodrZzena ustanoveni kapitoly
’: 6.8 RID, pfislusnych norem pro svafovani a pro tlakové nadoby. Svafovaci postupy musi byt
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Toto osvédéeni plati do 31. 10. 2024
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